                   三菱PLC程序操作说明
1. 将编程电缆连接到电脑与PLC，打开已编写好的程序，在最上方“监视/写入”模式{放大镜与铅笔}图标，此模式下可以修改程序；其旁边放大镜图标为“监视模式”，此模式下可以查看程序但无法修改程序。

2. 选择好模式后，如果程序中出现蓝色小方框，则电脑与PLC已连接上，此时可以修改程序。

3.  添加软元件：双击空白处的横线，出现“梯形图输入”对话框，点击左侧向下的箭头，选择常开或者常闭点，然后在右侧空白对话框中输入代号，如：X150，Y150等，然后单击“确定”，在空白处单击右键，选择“变换”，点击确定按钮，修改完成，单击最上方“保存”图标保存程序，软元件添加完成。

4. 删除软元件：左键单击要删除的软元件，按F9键，出现横线输入对话框，直接单击“确定”，然后右键单击空白处选择“变换”，点击“确定”，然后单击最上方“保存”图标保存程序，删除完成。

5. 修改软元件:左键双击要修改的软元件，出现“梯形图输入”对话框，将左侧原来的触点修改为需要使用的触点，右侧代号不要改动，然后单击“确定” ，在空白处单击右键，选择“变换”，点击“确定”，最后击最上方“保存”图标保存程序，修改完成。想要甩掉某部分程序时，在回路中添加一个无用的软元件常开点即可，方法同3中所述。          
