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	　　■　QPLC

	　　　　Ｑ系统PLC是日本三菱新推出的大/中型PLC，其基板的面积只是Ans系列的40%,另外新增加了12槽底板以
　　符合用户的需求．　

	　　●　内置程序存储量可到252k步，如用扩展内存卡，则存储量可到32MB

	　　●　可以加7个扩展基板，总模块数可达64个本地输入/出点均数可达4096点，最远距离为13.2米．

	　　●　可以用USB接口进行高速在线编程及监控

	　　●　Ｑ系统PLC有两种模式PLC，其中A模式的PLC可以继续使用以前Ans的程序．无论哪种模式的CPU都可配Ans的模块
　　　 ,Q模式的CPU还可以配Q系列的特殊功能模块.

	　　●　可构成多CPU系统(仪限高性能运动控制CPU),在同一基板上最多可集成4块CPU,用来分担大量的控制任务.

	　　●　Q系统可在以太网、MelsecNet、CC-Link等网络间实现无缝通讯。

	　　●　凭借其强大的网绛及软件功能，Q系统可实现工厂自动化与信息自动化的完美融合。

	　　●　高集成度可降低总成本，（如基板插槽可达12个，模拟量输入/出模块可达8通道，脉冲输出定位模块可达8轴）

	　　●　采用三菱最新的顺序控制专用处理（超级MSP）,运算能力大幅提高，基本指令速度可达34ns.

	　　■　规格

	　　Q模式基本模块，高性能模块

	
　　　 
操作模式
基本模块
高性能模块
CPU型号
QOOJCPU
QOOCPU
QO1CPU
QO2CPU
QO2HCPU
Q06CPU
Q12HCPU
Q25HCPU
编程语言
梯形图/列表
梯形图/列表/SFC
I/O控制
刷新
I/O软元件点数
2048点
8192点
I/O点数
256点 　　1024点
4096点
程序容量(步)
8K
14K
28K
60K
124K
252K
运
算
速
度 
LD指令
200ns
160ns
100ns
　　　　　79ns　　　　　　　　　34ns
MOV指令
700ns
560ns
350ns
　　　　　237ns　　　　　　　　102ns
浮点加
---
　　　　　1.8us　　　　　　　 　782ns
变址赋值
无延迟时间
PC MIX值
1.6
2.0
2.7
　　　　　4.4　　　　　　　　　10.3　
常数处理
16位整数，32位整数
16位整数，32位整数，单精度实数，字符串
通信端口
RS-232:115.2kbps(最大)
RS-232:115.2kbps,USB:12Mbps
I/O槽最大数
16
24
64


	　　　A模式机种

	　　　 
操作模式
A模式
CPU型号
Q02CPU-A
Q02HCPU-A
Q12HCPU
编程语言
梯形图/列表/SFC
I/O控制
刷新
I/O软元件点数
8192点
I/O点数
4096点
程序容量(步)
28K
30Kx2
运
算
速
度 
LD指令
79ns
34ns
MOV指令
474ns
204ns
浮点加
250us
108us
PC MIX值
2.6
5.6
常数处理
6位整数，32位整数
通信端口
RS-232:115.2kbps(最大)
I/O槽最大数
64
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